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Instellingen Data Communicatie

—

Huidige instellingen.
Zie grijze tekst

Bij de USB to serieel|converter moet je een check uitvoeren of de compoort goed staat ingesteld. Open daarvoor
apparaatbeheer en Kijk bij COM en LPT1 en dubbel klik. Deze instellingen moeten overeenkomen met de
instellingen van Kellgr.

Ook deze instellingen moeten weer overeenkomen met de instellingen van de machine.
Daarnaast moet ook de bedrading van de kabel goed zijn aangesloten. Kijk daarvoor in het handboek van de

machine. In de Keller documentatie staat ook een en ander van de pin bezetting beschreven. Zie daarvoor
HBSymPIlus.pdf - Data transmission menu Badzijde 46 en verder.
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